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Завдання для поточного та підсумкового контролю 
 

Контрольні питання до 1-го модуля 
 

1. Що означає механізація? 

2. Що означає автоматизація? 

3. Як називаються методи виконання технологічних процесів в залежності від 

рівня їх механізації та автоматизації? 

4. Які існують засоби технологічного оснащення в залежності від рівня їх 

механізації та автоматизації? 

5. Що розуміють під поняттям “гнучкі виробничі системи”? 

6. Що являє собою промисловий робот? 

7. Види суднобудівного виробництва. 

8. Що являє собою продуктивність праці? 

9. Як визначається рівень механізації та автоматизації? 

10. Вказати принципи, задачі та етапи проектування виробничих систем. 

11. В чому полягає організаційно-технологічне проектування виробничих 

систем? 

12. За якими загальними принципами здійснюється вибір об’єктів механізації 

та роботизації? 

13. Обґрунтувати доцільність використання гнучких виробничих систем. 

14. Вказати основні задачі ПТП виробництва. 

15. Чим апроксимовані лінії, які визначають контур деталі? 



16. В чому полягає попереднє спрощення контуру деталі перед автоматичним 

розкроюванням листового прокату? 

17. Як здійснюється візуальний контроль сформованої картки розкрою? 

18. Який мінімальний коефіцієнт використання металу прийнято в 

суднобудівний галузі? 

19. Із яких розділів складається процедура утворення контуру та вирізування 

листових деталей на машинах ЧПУ? 

20. Які основні плазові задачі вирішуються в автоматизованих системах 

плазових робіт? 

21. За якими ознаками деталі корпусу судна поділяються на класи? 

22. Назвіть класи деталей та характеристики деталей, що входять до них. 

23. За якими ознаками деталі об’єднуються в групи? 

24. Наведіть схему лінії очищення та грунтування прокату. 

25. В чому полягає механізація та автоматизація процесу виготовлення 

великогабаритних листових деталей? 

26. В чому полягає механізація та автоматизація виготовлення 

дрібногабаритних листових деталей? 

27. Яке обладнання використовується для механізації та автоматизації процесу 

виготовлення деталей із профільного прокату? 
 

 
Контрольні питання до 2-го модуля  

 
1. Що відноситься до головних конструктивно-технологічних особливостей 

секцій? 

2. Які секції визнаються площинними? 

3. Які секції визначаються напівоб’ємними? 

4. Які секції визначаються об’ємними? 



5. Назвати основні вимоги, які визначають рівень технологічності корпусних 

конструкцій і суттєво впливають на механізацію та автоматизацію процесів їх 

виготовлення. 

6. Назвати основні принципи проектування потоково-механізованих ліній 

виготовлення корпусних конструкцій. 

7. Назвати основне обладнання, яке використовується для механізованого 

виготовлення вузлів. 

8. Назвати основне обладнання, яке використовується для механізованого 

виготовлення секцій. 

9. Назвати основне обладнання, яке використовується для механізованого 

виготовлення блоків секцій та модульних конструкцій. 

10. Назвати основні групи можливих конструктивних варіантів промислових 

роботів. 

11.  Назвати основні характеристики корпусобудівного виробництва. 

12. Назвати методи побудови суден і шляхи їхнього вдосконалення. 

13. Назвати механізоване обладнання будівельних місць. 

14. Дати характеристику корпусним роботам на стапелі. 

15. Як здійснюється розмірно-технологічний аналіз корпусу судна? 

16. Дати характеристику автоматизації перевірних робіт. 

17. Дати характеристику механізації складально-зварювальних робіт під час 

формування корпусу судна на стапелі. 

18. Як здійснюється механізація процесу баластування суден твердим баластом? 

 

Контрольні питання до 3-го модуля 

 

1. Навести класифікацію виробів КДН в суднобудуванні. 

2. Дати характеристику механізації та автоматизації виробництва виробів КДН. 

3. Подати технологічну схему монтажу виробів КДН на судні та вказати 

засоби механізації. 



4. Подати технологічні схеми виготовлення труб і монтажу систем вентиляції та  

кондиціювання повітря на судні та вказати засоби механізації та автоматизації.  

5. Вказати технологічні особливості суднових систем. 

6. Як здійснюється механізація процесу виготовлення елементів трубопроводів? 

7. Як здійснюється автоматизація процесу згинання труб? 

8. Як здійснюється автоматизація трасування суднових трубопроводів? 

9. Подати технологічну схему монтажу трубопроводів на судні та вказати 

засоби механізації 

10. Дати характеристику модульно-агрегатному методу монтажу трубопроводів. 

11. Дати характеристику гнучким виробничим системам виготовлення типових 

труб суднових систем. 

 

Контрольні питання до 4-го модуля  

 

1. Навести види корозії корпусних конструкцій. 

2. Вказати причини корозії корпусних конструкцій. 

3. Навести види захисних покривів. 

4. Пояснити призначення захисних покривів. 

5. Дати характеристику механізації процесу підготовлення поверхні перед 

нанесенням покривів та вказати обладнання, що використовується. 

6. Дати характеристику механізації процесів приготування лакофарбних 

покривів та вказати обладнання, що використовується. 

7. Дати характеристику механізації процесів нанесення лакофарбних покривів 

та вказати принципи дії обладнання, що використовується. 

8. Дати характеристику механізації процесів підготовлення та монтажу ізоляції 

на корпусні конструкції та суднові системи. 

9. Дати характеристику механізації процесів приготування та нанесення 

мастикових покривів і обладнання, що використовується. 



10. Дати характеристику механізації процесів нанесення металопрокриттів на 

вироби корпусодобудівної  номенклатури та труби вентиляції. 

11. Дати класифікацію модульних методів формування, опорядження та 

обладнання суднових приміщень. 

12. Дати характеристику механізації процесів виготовлення елементів і 

складальних одиниць в модульному методі формування приміщень судна. 

13. Як здійснюється механізація технологічних операцій формування, 

опорядження та обладнання суднових приміщень? 

14. Дати характеристику механізації процесу виготовлення блок-модулів та 

обладнання, що використовується. 

15. Дати характеристику механізації блочно-модульного формування надбудови 

судна та обладнання, що використовується. 

 
 


